ADMINISTRACION NACIONAL DE EDUCACION PUBLICA

CONSEJO DE EDUCACION TECNICO-PROFESIONAL

EXP. 5126/07

Res. 1832/07

ACTA N° 145 de fecha 30 de octubre de 2007.

VISTO: La nota presentada por la Inspeccion Especializada de Mecanica remitiendo
propuesta de Capacitacion en Procesos Basicos de Soldaduray Forja;

RESULTANDO: que de fs. 9 a 16 € Area Disefio y Desarrollo Curricular adjunta Esquema

de Disefio Curricular del Curso mencionado;

CONSIDERANDOQ: que e Programa Planeamiento Educativo a fs. 18 solicita la aprobacion

del Curso de Capacitacion Profesional Basicay su correspondiente Esquema Curricular;
ATENTO: a Marco de Capacitaciéon Basica aprobado por e Consgjo Directivo Central en
Resolucion N° 16 de fecha 8/05/07 — Acta N° 26;

EL CONSEJO DE EDUCACION TECNICO PROFESIONAL POR UNANIMIDAD (TRES
EN TRES), RESUELVE:

1) Aprobar e curso de Capacitacion Profesional Basica “Procesos Basicos de Soldadura y

Forja’ y su correspondiente Esquema Curricular, de acuerdo al siguiente detalle:

DEFINICIONES

Tipo de Curso Capacitacion Profesional Basica

Orientacién Procesos Basicos de soldaduray Forja

Perfil de Ingreso Egresados de Educacion Primariay 15 afios de edad.

Duracion 192 horas

Perfil de Egreso Las competencias adquiridas en este curso le permitirdn al
egresado:
- Aplicar instrumentos adecuados, para una correcta medicion




(cinta métrica, calibre con nonio, reglas graduadas; etc.

- Usar Utiles e instrumentos de medicidn: cinta métrica, regla
graduada en centimetros, calibre con nonio en especia en
milimetros (nociones de uso).

- Redlizar précticas seguras aplicables durante los procesos de
mani pul acién de objetos y |as operaciones de sondeo.

- ldentificar los distintos tipos de materiales de acuerdo a la
clasificaciéon de metalicos y no metalicos, ferrosos y no ferrosos.

- Soldar con electrodo revestido utilizando € equipo adecuado,
regulado de acuerdo a material a soldar.

- Redlizar cortes de diferentes metales.

Desarrollar operaciones basicas de forja (estirado, templado,

uniones varias, €tc.)

Crédito Educativo

Capacitacion Profesiona Basica en Procesos Basicos de Soldadura

y Forja
Certificacion Certificado.
DESCRIPCION CODIGO
TIPO DE CURSO: CAPACITACION 058

PROFESIONAL BASICA

PLAN: 2007 2007

ORIENTACION: PROCESOS BASICOS DE | 799
SOLDADURA Y FORJA

SECTOR DE ESTUDIOS | METALMECANICA 04

ANO: UNICO 00

MODULO: N/C N/C




AREA DE ASIGNATURA | TALLER DE HERRERIA 748

ASIGNATURA: PROCESOS BASICOS DE | 3736
SOLDADURA 'Y FORJA

ESPACIO CURRICULAR: | N/C N/C

TOTAL DE HORAS/CURSO: | 192 horas

DURACION DEL CURSO:

DISTRIB. DE HS. | Minimo 12 horas
SEMANALES:
FECHA DE PRESENTACION: 5.10.07

FECHA DE APROBACION:

RESOLUCION C.E.T.P.

FUNDAMENTACION:

En € marco del interés manifiesto del Instituto de Colonizacion se solicitan este tipo de
capacitaciones que intenta cubrir una necesidad contextual de los Colonos y residentes
cercanos a las | ocalidades donde estén radicados éstos.

Este tipo de cursos estd ideado con la finalidad de acudir a medio rura y brindar
capacitaciones con € fin de megorar las condiciones de desempefio dentro de los oficios
metal irgicos que se redlizan adiario en las tareas campestres

Tradicionalmente en determinadas |ocalidades encontramos dificultades de desarrollar (por la
lgjania) cursos tradicionales curriculares pero existe interés en el aprendizaje de oficios
especificos, los cuales con € aporte del Instituto, de los Colonos y la Sociedad local los
podremos desarrollar en condiciones optimas.

De esta forma brindaremos fundamentos teodricos basicos a la profesién y un firme apoyo

operacional alos estudiantes, insistiendo en su responsabilidad, cuidado al manipular equipos



y materiales, respetando las normas de seguridad.
PERFIL DE EGRESO

Unavez finalizado el curso, los estudiantes serén capaces de:

- Aplicacion de instrumentos adecuados para una correcta medicion (cinta métrica, calibre
con nonio, reglas graduadas; etc.)

- Uso de dtiles e instrumentos de medicion: cinta métrica, regla graduada en centimetros,
calibre con nonio en especial en milimetros (nociones de uso).

- Précticas seguras aplicables durante los procesos de manipulacion de objetos y las
operaciones de soldeo.

- Identificar los distintos tipos de materiales de acuerdo a la clasificacion de metalicos y no
metdlicos, ferrosos y no ferrosos.

- Soldar con electrodo evestido utilizando el equipo adecuado, regulado de acuerdo a
material a soldar.

- Redlizar cortes de diferentes metales.

- Desarrollar operaciones basicas de forja (estirado, templado, uniones varias, €tc.)

OBJETIVOS GENERALES

Brindar a los estudiantes bs conocimientos tedrico-practicos que necesariamente deberan
aplicar en la practica de este oficio, insistiendo principalmente en los relacionados con €
medio rural.

Lograr que e estudiante adquiera la destreza manual y operativa con € respectivo
conocimiento de operaciones basicas de clasificacion de materiales, operaciones basicas de
soldadura con electrodo revestido, soldadura oxiacetilénica, corte a soplete, aplicando
técnicas operacional es seguras.

CONTENIDOS TEORICO-PRACTICOS

Unidad | : SISTEMAS DE MEDICION

Objetivos Especificos

Brindar a estudiante la informacion completa para que éste adquiera los conocimientos



necesarios para realizar mediciones correctas, empleando |0s instrumentos apropiados.
Teoria:

- Resefia histérica de | as técnicas de medicion, su origen y evolucion.

- Definir los conceptos de medir, comprar y verificar.

- Sistema métrico decimal, (metro, centimetro, milimetro).

- Uso de Utiles e instrumentos de medicion: cinta métrica, regla graduada en certimetros,
calibre en milimetros (nociones de uso).

- Nociones del sistema de medicion en pulgadas/fracciones.

Practica Operativa:

Realizar mediciones de diferentes elementos, utilizando los Utiles adecuados a la tarea a
realizar, medir, comparar, verificar.

Unidad II: CLASIFICACION DE MATERIALES

Objetivos Especificos:

Al finalizar, € estudiante esta unidad el alumno estara capacitada para:

- Identificar los distintos tipos de materiales de acuerdo a la clasificacion de metdlicos y ro
metélicos.

- ldentificar los materiales metalicos de acuerdo a su clasificacion en ferrosos y no ferrosos.

- ldentificar los materidles no metdlicos de acuerdo a su clasificacion de naturales y
sintéticos.

Teoria

- Clasificaciéon de materiales metélicos y no metalicos.

- Clasificacion de materiales ferrosos y no ferrosos.

- Materiales no metdlicos sintéticos y naturales.

- Identificacion de materiales metdlicos de acuerdo a la chispa, a su conduccion magnética,
conductibilidad térmica, color, peso especifico, maleabilidad.

- Aceros, a carbono, aleados, inoxidables, etc.



- Hierro y acero fundido, identificacién y clasificacion por su aspecto.

Unidad I11: SOLDADURA POR ARCO ELECTRICO

(Electrodo revestido, proceso SMAW)
Objetivos Especificos
Al finalizar el estudiante esta unidad estara capacitado para:
- Identificar los distintos tipos de fuentes de potencia que se emplean en la soldadura por arco
eléctrico.
- Identificar los diferentes tipos de cordones y movimientos de avances que se realizan en el
proceso de soldadura.
- Conocer los cuidados que requieren los diversos tipos de electrodos a utilizar.
- Conocer los cuidados que debe tenerse con los materiales base, incluyendo preparacion,
limpieza, precalentamiento, post-calentamiento, etc.
- Conaocer las condiciones medio-ambientales para producir soldaduras de calidad (proteccién
delalluvia, del viento, etc.).
- Utilizando procedimientos de soldadura calificados, producir soldaduras de calidad en las
diferentes posiciones de soldeo.
Teoria
- Definicion de soldadura. Equipos de soldar. Fuentes de potencia, transformador de C.A.
Transformador con rectificador de C.C., Dinamo. Intensidad y tensién. Regulacion de la
maquina.
- Electrodos.
- Tiposy preparacion de Uniones.
- Practica Operativa:
- Preparacion de los materiales a soldar, regulacion de equipos.
- Redlizar Cordones de raiz. Cordones de Terminacion.
- Relleno, Uniones de Cordones

- Uniones en Plano (atopey de filete)



- Soldadura Horizontal sobre Plano Vertical.

- Soldadura Vertical Ascendente

- Soldadura Sobre Cabeza.

- Soldadura de Tuberias.

Unidad IV: SOLDADURA OXIACETILENICA

Objetivos Especificos.

Brindar al estudiante lainformacion completa de su forma de proceder que debera desarrollar
al operar en la gecucién de los procesos de soldadura y corte de metales con equipos
oxiacetilénicos.

- Seguridad al trabajar y manipular los equipos de soplete.

- Equipos de proteccion personal.

- Précticas seguras aplicables durante |os procesos de manipul acion de objetos.

- Como proceder en casos de accidentes.

Objetivos Especificos:

Al finalizar €l estudiante esta unidad, estara capacitado para:

- Elegir & equipo adecuado de acuerdo al proceso de soldeo o corte que va a efectuar.

- Regular adecuadamente el equipo que le permitarealizar operaciones diversas con el equipo
oxiacetilénico.

- Preparar convenientemente los materiales a unir.

- Soldar diversos materiales metdlicos utilizando soldadura oxiacetilénica

- Regular lallama del oxicorte pararealizar el corte del material.

- Conocer los cuidados que debe tenerse con los materiales base, incluyendo preparacion,
limpieza, precal entamiento, post-calentamiento, etc.

Teoria

- Proceso de combustion.

- Equipo de soldar, identificacion de los elemertos que componen el equipamiento necesario



para operar € equipo de oxidas.

- Dispositivos de seguridad que se emplean como proteccion del equipo y las personas.
- Regulacién de lallama para soldar con equipo de soldar oxiacetilénico.

- Diferentes equipos de corte de metales (disco, plasma, oxicorte).

- Regulacion adecuada de lallama para € corte.

- Equipo de proteccion personal paralarealizacion de la operacion de corte a soplete.
Practica Operativa:

- Preparacion de los materiales a ser unidos por soldadura oxiacetilénico

- Redlizar soldaduras con equipo oxiacetilenito.

- Preparacion de los materiales a cortar con soplete.

- Métodos de sujecion de los materiales a ser cortados con soplete.

- Factores de seguridad a tener en cuenta cuando se vaaredizar €l corte.

- Redlizar cortes de diferentes metales, aplicando los procedimientos adecuados a cada
material.

Unidad V: FORJA

Objetivos Especificos:

Al finalizar €l estudiante esta unidad, estara capacitado para:

- Seleccionar los procesos metalUrgicos o de forja adecuados para la realizacion de trabajos
en herrerias y talleres metal Grgicos.

- ldentificar materiales metalicos adecuados a las tareas areadlizar.

- Operar con seguridad las herramientas y equipos que se utilizan.

Contenido:

- Edtirado de rgjas.

- Templado de herramientas para la labranza del campo (arados, rastras, etc.)

- Herrges

- Reparacion de herramientas de mano (azadas, picos, rastrillos, etc.)

- Construccién de implementos que se utilizan en recados, sillas, etc.



- Union de metales por caldeo.
- Remachado en caliente.
- Reparacion de arados, rastras, disqueras, €etc.

EVALUACION:

Prueba final tedrico/préctica, se le asignara un valor de 30% a la tedricay un 70% a la

préctica.

BIBLIOGRAFIA RECOMENDADA

Coleccion C.B.C. de Metales Cinterfor

“Guia para el operario de oxicorte manual”

“Verdades acercade... Oxicorte”

“Guiadel operario parael Cortey la Soldadura”

“Gases y Equipos de Soldaduray Corte Oxiacetilénicos’
“Procesos de Soldaduras Oxiacetilénicas”

“V erdades acerca de Gases Combustibles’

“Corte por plasma”

Manual “ Seguridad en los Procesos Oxicombustibles”
Tecnologia Industrial | — Francisco Silva, José Emilio Sanz
Soldadura Aplicaciones y Practicas. Horwitz. EDT. Alfaguarda
ESQUEMAS CURRICULARES

Tipo de Curso Plan Orientacion Afio Modulo
Area Asignatura Horas
058 Capacitacion Profesional Basica 2007 799 Procesos Bésicos Soldadura 0 0
y Forja
748 Taller de Herreria 3736 Procesos Bésicos Soldadura 12,0
Y Forja 12,0



2) Pase alos Programas de Planeamiento Educativo, de Educacion en Procesos Industriales y
de Gestion de Recursos Humanos — Pagina Web. Cumplido, archivese por el Departamento

de Administracion Documental.

Prof. Wilson NETTO MARTURET

Director General

Lic. Mtro. Téc. Juan José DE LOS SANTOS MAISONAVE Prof. Arg. Fernando TOMEO SUAREZ

Consgjero Consgjero

Esc. Ma. Beatriz DOS SANTOS YAMGOTCHIAN
Secretaria General

YA/avl



AN.E.P

CONSEJO DE EDUCACION TECNICO PROFESIONAL
(UNIVERSIDAD DEL TRABAJO DEL URUGUAY)

AN.E.P.

CONSEJO DE EDUCACION TECNICO PROFESIONAL
(UNIVERSIDAD DEL TRABAJO DEL URUGUAY)

ESQU

EMA DE DISENO CURRICULAR

DEFINICIONES
Tipo de Curso Capacitacion Profesional Basica
Orientacion Procesos Basicos de Soldadura y Forja
Perfil de Ingreso Egresados de Educacion Primaria y 15 afios de edad.
Duracién 192 horas
Perfil de Egreso Las c?jmpetencias adquiridas en este curso le permitiran al
o:

egresa

Aplicar instrumentos adecuados, para una correcta
medicion (cinta métrica, calibre con nonio, reglas
graduadas; etc.).

Usar Utiles e instrumentos de medicién: cinta métrica, regla
graduada en centimetros, calibre con nonio en especial en
milimetros (nociones de uso).

Realizar practicas seguras aplicables durante los procesos
de manipulacion de objetos y las operaciones de sondeo.
Identificar los distintos tipos de materiales de acuerdo a la
clasificacion de metalicos y no metalicos, ferrosos y no
ferrosos.

Soldar con electrodo revestido utilizando el equipo
adecuado, regulado de acuerdo al material a soldar.
Realizar cortes de diferentes metales.

Desarrollar operaciones basicas de forja (estirado,
templado, uniones varias, etc.)

Crédito Educativo | Capacitacion Profesional Basica en Procesos Basicos de

Soldadura y Forja

Certificacion Certificado

Capacitacion Profesional Basica
Procesos Basicos de Soldadura y Forja

Plan 2007 Pagina1lde 7




AN.E.P
CONSEJO DE EDUCACION TECNICO PROFESIONAL
(UNIVERSIDAD DEL TRABAJO DEL URUGUAY)

A.N.E.P.
CONSEJO DE EDUCACION TECNICO PROFESIONAL
(UNIVERSIDAD DEL TRABAJO DEL URUGUAY)

< CODI
DESCRIPCION GO

TIPO DE CURSO: CAPACITACION PROFESIONAL BASICA 058
PLAN: 2007 2007
ORIENTACION: PROCESOS BASICOS DE SOLDADURA Y FORJA 799
SECTOR DE ESTUDIOS: METALMECANICA 04
ANO: UNICO 00
MODULO: N/C N/G
AREA DE ASIGNATURA: TALLER DE HERRERIA 748
ASIGNATURA: PROCESOS BASICOS DE SOLDADURA Y FORJA 3736
ESPACIO CURRICULAR: N/C N/C

TOTAL DE HORAS/CURSO : 192 horas

DURACION DEL CURSO:

DISTRIB. DE HS /SEMANALES: Minimo 12 hs

FECHA DE PRESENTACION: 5.10.07

FECHA DE APROBACION:

RESOLUCION CETP:

~ PROGRAMA PLANEAMIENTO EDUCATIVO
AREA DISENO Y DESARROLLO CURRICULAR

Capacitacion Profesional Basica Plan 2007 Pagina 2 de 7
Procesos Basicos de Soldadura y Forja



AN.E.P
CONSEJO DE EDUCACION TECNICO PROFESIONAL
(UNIVERSIDAD DEL TRABAJO DEL URUGUAY)

FUNDAMENTACION:

En el marco del interés manifiesto del Instituto de Colonizacion se solicitan este tipo de
capacitaciones que intenta cubrir una necesidad contextual de los Colonos y
residentes cercanos a las localidades donde estan radicados éstos.

Este tipo de cursos estéa ideado con la finalidad de acudir al medio rural y brindar
capacitaciones con el fin de mejorar las condiciones de desempefio dentro de los
oficios metalUrgicos que se realizan a diario en las tareas campestres.
Tradicionalmente en determinadas localidades encontramos dificultades de desarrollar
(por la lejania) cursos tradicionales curriculares pero existe interés en el aprendizaje
de oficios especificos, los cuales con el aporte del Instituto, de los Colonos y la
Sociedad local los podremos desarrollar en condiciones éptimas.

De esta forma brindaremos fundamentos tedricos basicos a la profesiéon y un firme

apoyo operacional a los estudiantes, insistiendo en su responsabilidad, cuidado al
manipular equipos y materiales; respetando las normas de seguridad.

PERFIL DE EGRESO

Una vez finalizado el curso, los estudiantes seran capaces de:

- Aplicacion de Instrumentos adecuados, para una correcta medicion (cinta
métrica, calibre con nonio, reglas graduadas; etc.)
Uso de utiles e instrumentos de medicion: cinta métrica, regla graduada  en
centimetros, calibre con nonio en especial en milimetros (nociones de uso).
Practicas seguras aplicables durante los procesos de manipulacion de objetos
y las operaciones de soldeo.
Identificar los distintos tipos de materiales de acuerdo a la clasificacion de
metalicos y no metalicos, ferrosos y no ferrosos.
Soldar con electrodo revestido utilizando el equipo adecuado, regulado de
acuerdo al material a soldar.
Realizar cortes de diferentes metales
Desarrollar operaciones basicas de forja (estirado, templado, uniones
varias,etc)

OBJETIVOS GENERALES

Brindar a los estudiantes los conocimientos tedrico-practico que necesariamente
deberan aplicar en la practica de este oficio, insistiendo principalmente en los
relacionados con el medio rural.

Lograr que el estudiante adquiera la destreza manual y operativa con el respectivo
conocimiento de operaciones lasicas de clasificacion de materiales, operaciones
basicas de soldadura con electrodo revestido, soldadura oxiacetilénica, corte a
soplete, aplicando técnicas operacionales seguras.
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AN.E.P
CONSEJO DE EDUCACION TECNICO PROFESIONAL
(UNIVERSIDAD DEL TRABAJO DEL URUGUAY)

CONTENIDOS TEORICO - PRACTICO.

Unidad I: SISTEMAS DE MEDICION
Objetivos Especificos

Brindar al estudiante la informacion completa para que este adquiera los
conocimientos necesarios para realizar mediciones correctas, empleando los
instrumentos apropiados.

Teoria:

Resefa histérica de las técnicas de medicion, su origen y evolucion.

Definir los conceptos de medir, comparar y verificar.

Sistema métrico decimal, (metro, centimetro, milimetro)

Uso de utiles e instrumentos de medicion: cinta métrica, regla graduada en
centimetros, calibre en milimetros (nociones de uso.

Nociones del sistema de medicion en pulgadas / fracciones.

Practica Operativa:

Realizar mediciones de diferentes elementos, utilizando los (tiles adecuados a la
tarea ha realizar, medir, compara, verificar.

Unidad l: CLASIFICACION DE MATERIALES

Objetivos Especificos:

Al finalizar el estudiante esta unidad el alumno estara capacitado para:
Identificar los distintos tipos de materiales de acuerdo a la clasificacion de
metalicos y no metalicos.
Identificar los materiales metalicos de acuerdo a su clasificacion en ferrosos y no
ferrosos.
Identificar los materiales no metéalicos de acuerdo a su clasificacion de naturales y
sintéticos.

Teoria:
Clasificacion de materiales Metalicos y no metalicos.
Clasificacion de materiales ferrosos y no ferrosos.
Materiales no metalicos sintéticos y naturales.
Identificacion de materiales metalicos de acuerdo a la chispa, a su conduccion
magnética, conductibilidad térmica, color, peso especifico, maleabilidad.
Aceros, al carbono, aleados, inoxidables, etc.
Hierro y acero fundido, identificacion y clasificacion por su aspecto.
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AN.E.P
CONSEJO DE EDUCACION TECNICO PROFESIONAL
(UNIVERSIDAD DEL TRABAJO DEL URUGUAY)

Unidad 111 SOLDADURA POR ARCO ELECTRICO

(Electrodo revestido, proceso SMAW)

Objetivos Especificos

Al finalizar el estudiante esta unidad estara capacitado para:
Identificar los distintos tipos de fuentes de potencia que se emplean en la
soldadura por arco eléctrico.
Identificar los diferentes tipos de cordones y movimientos de avances que se
realizan en el proceso de soldadura.
Conocer los cuidados que requieren los diversos tipos de electrodos a utilizar.
Conocer los cuidados que debe tenerse con los materiales base, incluyendo
preparacion, limpieza, precalentamiento, post-calentamiento, etc.
Conocer las condiciones medio-ambientales para producir soldaduras de calidad
(proteccion de la lluvia, del viento, etc.).
Utilizando procedimientos de soldadura calificados, producir soldaduras de calidad
en las diferentes posiciones de soldeo.

Teoria
Definicion de soldadura. Equipos de soldar. Fuentes de potencia, transformador de
C.A. Transformador con rectificador de C.C., Dinamo. Intensidad y tension.
Regulacion de la maquina.
Electrodos.
Tipos y preparacion de Uniones

Practica Operativa:
Preparacion de los materiales a soldar, regulacion de equipos.
Realizar Cordones de raiz. Cordones de Terminacion...
Relleno, Uniones de Cordones
Uniones en Plano (a tope y de filete)
Soldadura Horizontal sobre Plano Vertical.
Soldadura Vertical Ascendente
Soldadura Sobre Cabeza.
Soldadura de Tuberias.

Unidad IV: SOLDADURA OXIACETILENICA

Objetivos Especificos
Brindar al estudiante la informacién completa de su forma de proceder que debera

desarrollar al operar en la ejecucién de los procesos de soldadura y corte de metales
con equipo oxiacetilénicos.

Seguridad al trabajar y manipular los equipos de soplete.

Equipos de proteccién personal.

Practicas seguras aplicables durante los procesos de manipulacion de objetos.
Como proceder en casos de accidentes.
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AN.E.P
CONSEJO DE EDUCACION TECNICO PROFESIONAL
(UNIVERSIDAD DEL TRABAJO DEL URUGUAY)

Objetivos Especificos:
Al finalizar el estudiante esta unidad estara capacitado para:

Elegir el equipo adecuado de acuerdo al proceso de soldeo o corte que va a
efectuar.
Regular adecuadamente el equipo que le permita realizar operaciones diversas
con el equipo oxiacetilénico.
Preparar convenientemente los materiales a unir.
Soldar diversos materiales metalicos utilizando soldadura oxiacetilénica.
Regular la llama del oxicorte para realizar el corte del material.
Conocer los cuidados que debe tenerse con los materiales base, incluyendo
preparacion, limpieza, precalentamiento, post-calentamiento, etc.

Teoria
Proceso de combustion.
Equipo de soldar, identificacion de los elementos que componen el equipamiento
necesario para operar el equipo de oxidas.
Dispositivos de seguridad que se emplean como proteccién del equipo y las
personas.
Regulacion de la llama para soldar con equipo de soldar oxiacetilénico.
Diferentes equipos de corte de metales.(disco, plasma, oxicorte)
Regulacion adecuada de la llama para el corte.
Equipo de proteccién personal para la realizacion de la operacion de corte a
soplete.

Practica Operativa:
Preparacion de los materiales a ser unidos por soldadura oxiacetilénica.
Realizar soldaduras con equipo oxiacetilenito.
Preparacion de los materiales a cortar con soplete.
Métodos de sujecion de los materiales a ser cortados con soplete.
Factores de seguridad a tener en cuenta cuando se va a realizar el corte.
Realizar cortes de diferentes metales, aplicando los procedimientos
adecuados a cada material.

Unidad V: FORJA

Objetivos Especificos:

Al finalizar el estudiante esta unidad estara capacitado para:

Seleccionar los procesos metallrgicos o de forja adecuados para la realizacion
de trabajos en herrerias y talleres metallrgicos.

Identificar materiales metdlicos adecuados a las tareas a realizar.

Operar con seguridad las herramientas y equipos que se utilizan.
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AN.E.P
CONSEJO DE EDUCACION TECNICO PROFESIONAL
(UNIVERSIDAD DEL TRABAJO DEL URUGUAY)

Contenido:

Estirado de rejas.

Templado de herramientas para la labranza del campo(arados, rastras,
etc.)

Herrajes

Reparacion de herramientas de mano (azadas, picos, rastrillos, etc.)
Construccion de implementos que se utilizan en recados, sillas, etc.
Unién de metales por caldeo.

Remachado en caliente.

Reparacién de arados, rastras, disqueras, etc.

EVALUACION:

Prueba final tedrico / practico, se le asignara un valor de 30 % a la tedricay un 70 % a
la practica.

BIBLIOGRAFIA RECOMENDADA

Coleccion C.B.C. de Metales Cinterfor

“Guia para el operario de oxicorte manual”

“Verdades acerca de.... Oxicorte”

“Guia del operario para el Corte y la Soldadura”

“Gases Yy Equipos de Soldadura y Corte Oxiacetilénicos”
“Procesos de Soldaduras Oxiacetilénica,

“Verdades acerca de Gases Combustibles”

“Corte por Plasma”

Manual “Seguridad en los Procesos Oxicombustibles”
Tecnologia Industrial | — Francisco Silva, José Emilio Sanz
Soldadura Aplicaciones y practicas. Horwitz .EDT. Alfaguarda
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